Fraport Twin Star Airport Management AD                  

Приложение №5
Към документация за участие в открита процедура за възлагане на обществена поръчка с предмет: „Доставка, инсталиране, привеждане в работно състояние на 4 броя рентгенови системи (3 броя - Летище Бургас, 1 брой - Летище Варна) и обучение на персонала за работа с оборудването”.

ТЕХНИЧЕСКО ЗАДАНИЕ
за доставка, инсталиране, привеждане в работно състояние на 4 броя рентгенови системи (3 броя - Летище Бургас, 1 брой - Летище Варна) и обучение на персонала за работа с оборудването

Стационарна рентгенова система за проверка на ръчен багаж


1. Предназначение

За изпълнение на проверка за сигурност на ръчни багажи при проверка сигурност в летища, с цел откриване на оръжие, взривни устройства и други предмети и вещества, представляващи заплаха за сигурността. 

2. Технически изисквания

2.1. Широчина на тунела 600 – 780 mm, височина на тунела 400-580mm 
2.2. Дължина на рентгеновата система – не повече от 4000 mm
2.3. Широчина на рентгеновата система – не повече от 1400 mm

3. Изобразяване на инспектирания обект

3.1. Рентгеновият апарат трябва да показва пълно изображение на всеки побиращ се в тунела предмет. Не трябва да има отрязани ъгли. 
3.2. Монитор – достатъчно голям, без трептения, за да може операторът да се чувства комфортно.
3.3. Изображението на която да е част от проверявания предмет трябва да бъде показано на екрана поне за 5 секунди. В допълнение, операторът трябва да може да спре конвейера, ако е необходимо, да го пусне в обратна посока ако е необходим допълнителен преглед.
3.4. Контраст: рентгеновият апарат трябва да показва поне 256 нива на сиво.
3.5. [bookmark: TOC44899285]Резолюция на единична жица (SWR) - Образът на екрана трябва да дава възможност на оператора да види неизолиран калайдисан медeн проводник с диаметър 40 AWG (0.08 mm), поставен върху полиметил метакрилат (PMMA, например Перспекс, Плексиглас).
3.6. Полезно проникване (UP) - Образът на екрана трябва да дава възможност на оператора да види неизолиран калайдисан меден проводник с диаметър 0.5105 mm зад 11.1 mm алуминий.
3.7. [bookmark: TOC44899286]Пространствена резолюция (SR) - Образът на екрана трябва да дава възможност на оператора да види решетка от меден лист с дебелина 2.0 mm (2.0 mm прорези през разстояние от 4.0 mm) и прорези, успоредно или перпендикулярно на посоката, в която се движи конвейера.
3.8. [bookmark: TOC84055514]Обикновено проникване (SP): 
 (a) Тънки материали
Образът на екрана трябва да дава възможност на оператора да види стоманен лист с дебелина 0.10 mm.
[bookmark: TOC84055515](b) Дебели материали
Образът на екрана трябва да дава възможност на оператора да види оловен прът с дебелина 1.5 mm зад 26 mm стомана.
3.9. [bookmark: TOC84055516]Различаване на материали (MD) - Рентгеновите апарати трябва да различават неорганични и органични материали като ги показва в различни цветове върху монитора на база атомно число. 
3.10. Електронно увеличение на образа на инспектирания обект не по-малко от  2 пъти.
3.11. Да осигурява оптимизиране на изображението с цел откриване на тънки детайли    /остриета и проводници/.
3.12. Да осигурява оптимизиране на изображението и качеството на изображението при голяма плътност на обекта.
3.13. Да осигурява оптимизиране на изображението и качеството на изображението при малка плътност на обекта.
3.14. Да осигурява възможност за плавна промяна на контраста на изображението контролирана от оператора. 
3.15. Да може да обръща цвета на изображението, т.е. да показва монохромно изображение, при което бялото се вижда като черно, а черното — като бяло).
3.16. Всяка избрана функция трябва автоматично да се връща към първоначалните настройки, когато започва проверката на следващия обект.
3.17. Да дава визуална индикация на материали, през които не може да проникне;

4. Системен дизайн

4.1. Да притежава дигитално архивиране на рентгенови изображения за последващо повикване и анализиране с пълно качество и манипулативна способност не по-малко от 10 000 бр. назад.
4.2. Всеки оператор трябва да влиза в системата с индивидуално потребителско ID, защитено от парола. Трябва да бъде осигурено потребителско ID на супервайзорско ниво, с по-голям достъп до настройките на рентгеновото оборудване.
4.3. Времето за работа на операторите трябва да може да бъде ограничено до определено време, след което системата автоматично да отписва регистриралия се оператор.
4.4. Записване на всички преминаващи багажи с дата и час на преминаване, ID на проверяващ рентгенов оператор.
4.5. Записване на всички, представляващи интерес обекти, по желание на рентгеновия оператор, в отделна, леснодостъпна папка.
4.6. Да притежава функция за автоматична диагностика на системите и възможност за генериране на диагностичен доклад. 
4.7. Рентгеновата система  трябва да има възможност за прехвърляне на данни, чрез USB – портове и чрез връзка с външен компютър.
4.8. Да има мрежова карта за свързване към компютърна мрежа и изведен външен куплунг.
4.9. Версията на софтуера трябва да се показва при стартиране.
4.10. Инсталирана TIP (Threat Image Projection) – система (проектиране на фиктивни образи на заплаха върху реални багажи), със съответните библиотеки с изображения към нея - 1000 изображения на поне 250 различни опасни предмета в различни проекции.
4.11. Генериране на рапорти за резултати на операторите от TIP – системата, време на вписване и отписване в системата, продължителност на работа, брой обработени багажи и др.
4.12. Системата TIP трябва да може да съхранява резултатите с реакциите на отделните оператори, извършващи проверки, за срок от минимум 12 месеца в подходящ формат за правене на отчети.
4.13. Време за включване: системата трябва да достига пълна функционалност в рамките на 2 минути.
4.14. При рестартиране поради спиране на конвейера, рентгеновият апарат трябва да дава пълно изображение на предмета, който е бил проверяван.
4.15.  Която и опция да е избрана, изборът на опция трябва да става в рамките на 1/2 секунда.

5. Експлоатационни изисквания

5.1. Товароносимост на конвейера – мин. 150 кг.
5.2. Електрозахранване – монофазно, 220V/50Hz, max 3,0 kVA. 
5.3. Рентгеновата тръба на генераторния блок да е за напрежение до 160kV.
5.4. Да не засяга фотографски материали с чувствителност до ISO 1600, лаптопи, мобилни телефони, магнитно записана информация и полупроводникови запаметяващи устройства, храни и медикаменти.
5.5. Да може да работи при температури на околната среда от 0оС до +40оС; при влажност 10-90% (без конденз).
5.6. Важните компоненти на рентгеновата система не трябва да се повреждат от разливане на течности върху конвейера.
5.7. Рентгеновата  система да е проектирана така, че да позволява на чантите с влачещи се каишки  да се движат свободно през машината.
5.8. Непрекъсваемо захранване (UPS).
5.9. Стабилизатор на напрежение.
5.10. Доставката да включва необходимата документация за потребителя и техническа документация за гарантиране на поддръжката, ремонт и настройки.

6. Документи за удостоверяване на качеството и съответствието на оборудването 

6.1. Декларации от съответния производител за съответствието на предложената рентгенова система с приложимите европейски директиви и хармонизирани стандарти включително по отношение на електромагнитна съвместимост и електрическа безопасност. 
6.2. Заверено копие от сертификат/технически доклад от международно признат сертифициращ орган за доказване на безвредност по отношение на филмови материали. 
6.3. Заверено копие от сертификат/технически доклад от международно признат сертифициращ орган за доказване на безвредност по отношение на храни и лекарства.

7. Документи за удостоверяване на техническите възможности и квалификация на участника и производителя

7.1. [bookmark: OLE_LINK3]Заверено копие на сертификат по ISO 9001:2008 или еквивалент на участника (в случай, че същият не е и производителя) със сертифициран обхват по предмета на поръчката, издаден от независимо лице в съответствие с Регламент (ЕО) 765/2008. Независимото лице, издало сертификата трябва да е акредитирано за  правото му на сертификация по ISO 9001:2008 или еквивалент за територията на България от Изпълнителна агенция "Българска служба за акредитация" или от чуждестранен орган за акредитация, който е пълноправен член на Европейската организация за акредитация (European Cooperation for Accreditation).
7.2. Заверено копие на сертификат по ISO 9001:2008 или еквивалент на производителя на рентгеновите системи, издаден от независимо лице акредитирано за правото му да сертифицира по ISO 9001:2008 или еквивалент за територията на страната по регистрация на съответния производител.
7.3. Заверено копие от валидна легализирана оторизация с апостил, издадена от съответния производител за правото на участника на продажби, инсталация и сервиз на рентгенови апарати за територията на Република България. 
7.4. Заверени копия от сертификати издадени от производителя на рентгеновите апарати за квалификация на персонала на участника.
7.5. Заверено копие от валидна лицензия издадена на името на участника или на неговия локален представител за гаранционен и следгаранционен сервиз на технически рентгенови системи, издадена от АЯР, съгласно Закона за безопасно използване на ядрената енергия. Лицензията трябва да бъде придружена от оригинално заверен от АЯР списък на лицензирания персонал ангажиран с дейностите по инсталация и сервиз на рентгенови апарати съгласно валидната представена лицензия. 

8. Гаранция, гаранционно и следгаранционно поддържане


8.1 Гаранция минимум 24 месеца след подписване на приемо-предавателен протокол.
8.2 Гарантирано обезпечаване с резервни части за срок от 10 години след пускане в експлоатация.  
8.3 Наличие на локален гаранционен и следгаранционен сервиз, доказано чрез заверен от АЯР списък на лицензиран персонал, сертифициран от производителя.
8.4 Сервиз на оборудването в рамките на 24 часа, след заявка за ремонт от страна на „ФТСЕМ” АД.


9. Обучение на персонала за работа с рентгеновите апарати – съгласно програма на производителя. 

10. Доставка и въвеждане в експлоатация

10.1 Доставка, инсталиране и привеждане в работно състояние на рентгеновите системи.
10.2 Провеждане на функционални тестове и измервания, потвърждаващи съответствие с изискванията на настоящото техническо задание като задължително условие за приемане на оборудването и подписване на приемо-предавателен протокол.
image1.png
~/ C
/\ Gaport




